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RAPORT ANUAL

pentru exerci]iul financiar 2005 

conform Regulamentului CNVM Nr. 13/2004

Data raportului:   21.08.2006


S.C. “AVERSA S.A.”

BUCURE{TI
Str. Ziduri Mo[i nr.25 , sector 2





Tel. 2.52.50.00  fax 2.52.77.93


Num\rul de ordine `n RC: J40/924/07.03.1991


Cod  Unic de ~nregistrare:  850


Atribut fiscal: R


Certificat de ~nregistrare Seria A 236176 / 10.06.2002

Clasa, tipul, nr. [i principalele caracteristici ale valorilor mobiliare emise de societatea comercial\: Ac]iuni nominative

Pia]a organizat\ pe care se tranzac]ioneaz\ valori mobiliare este RASDAQ


Valoarea nominal\ a unei ac]iuni este de 25.000 lei. 


1. Analiza activit\]ii societ\]ii comerciale


1.1.a. Obiectul de activitate al societ\]ii este cercetarea, proiectarea, producerea si comercializarea `n ]ar\/sau str\in\tate de agregate de pompare,  componente [i produse din domenii conexe, de subansamble, semifabricate, mecanisme, dispozitive [i construc]ii metalice, asisten]\ tehnic\ [i service, servicii [i lucr\ri de montaj – instala]ii `n domeniul ma[inilor hidraulice, consulting, engineering, diverse prest\ri servicii, activitate de transport intern [i interna]ional, repararea, `nchirierea, vânzarea, montarea mijloacelor de m\surare, determin\ri fizico-chimice a materialelor metalice, m\sur\tori hidraulice, zgomote, vibra]ii, m\surarea temperaturii, verific\ri, echilibr\ri, producerea [i comercializarea oxigenului industrial, verificarea [i repararea recipientelor sub presiune transportabile, produc]ia de ambalaje de lemn, turnarea metalelor neferoase u[oare, recuperarea de[eurilor [i resturilor metalice [i nemetalice reciclabile, comer] cu ridicata al de[eurilor [i resturilor reciclabile, desf\[urarea activit\]ilor cu caracter social `n favoarea salaria]ilor.


Activitatea principal\ COD CAEN 2912 – Fabricarea de pompe.


1.1.b. ~ntreprinderea a fost `nfiin]at\ `n 1882 sub numele de “Fabrica Ernesth Cireak&Fiii, cuprinzând o turn\torie [i un atelier de forj\. ~n 1946 fabrica a `nceput s\ produc\ pompe industriale, al\turi de ma[ini agricole. ~ncepând cu na]ionalizarea din 1948, societatea [i-a extins treptat activitatea la produc]ia de pompe. ~n 1959 Aversa a exportat primele sale pompe. ~n 1984 a `nceput s\ furnizeze pompe pentru centrala nuclearo-energetic\ de la Cernavod\. Odat\ cu `nceperea procesului de reform\ [i liberalizare `n 1990, fabrica a fost reorganizat\ ca societate comercial\ de stat [i [i-a schimbat denumirea `n S.C. AVERSA S.A.


1.1.c. ~n timpul exerci]iului financiar 2005 nu a avut loc nici o fuziune sau reorganizare semnificativ\ a societ\]ii comerciale. 

1. 
1.1.d. Achizi]ii sau `nstr\in\ri de active

2. Achiziţii în cursul anului 2005:                                     26029,60  RON                          

3. Ieşiri mijloace fixe în cursul anului 2005,

total, din care:                                                               273228,54 RON

· Prin vânzare:                                               6533,60 RON

· Prin casare:                                              266694,94 RON

· Alte feluri de ieşiri:                                               -             

1.1.2. Evaluarea nivelului tehnic al societ\]ii comerciale

Aversa este principalul produc\tor de pompe centrifuge din România.


Principalele produse realizate / servicii:


-pompe, agregate de pompare [i piese de schimb (`n aliment\ri cu ap\, rafin\rii, energetic\ nuclear\ [i clasic\, hidrotransport);


-piese brut turnate, din font\ [i o]el (pentru orice domeniu);


-asisten]\ tehnic\ [i service, lucr\ri de montaj, instala]ii, consulting, engineering (pentru clien]ii tradi]ionali – industriali [i al]ii la cerere).

1.1.2.a. Principalele pie]e de desfacere [i metodele de distribu]ie:

Pia]a de desfacere
Pompe
Piese de schimb pompe
Diverse

Intern\
Segmente
Segmente
Segmente


-energetic\

-petrol

-agricultur\

-minerit

-alte domenii
-energetic\

-petrol

-agricultur\

-minerit

-alte domenii
-energetic\

-petrol

-agricultur\

-alte domenii



Extern\
U.E. [i ]\ri din Asia Mic\ [i din spa]iul exsovietic



Metode de distribu]ie:


-Distribu]ia pe pia]a intern\: are loc cu prec\dere `n mod direct c\tre utilizatorii finali, distribuitorii/agen]ii/reprezentan]ii no[tri pe pia]a intern\ acoperind par]ial vânz\rile.


-Distribu]ia pe pia]a extern\: se realizeaz\, `n principal, prin intermediul agen]ilor/distribuitorilor/reprezentan]ilor pe baze contractuale (“agreement”).

1.1.3.Evaluarea activit\]ii de aprovizionare tehnico-material\ 

Principalii furnizori de materii prime [i materiale utilizate pentru desf\[urarea activit\]ii sunt:

-Principalii furnizori interni:

Motoare: Electromotor Timi[oara, UMEB Buc., Electroprecizia S\cele,  Electroputere Craiova, ITI Electra, Tricomserv

Laminate: COS Târgovi[te, Silcotub Zal\u

Rulmen]i: Rulmentul Bra[ov

Nisip: S.C. STICLOVAL- V\leni, SC BEGA Mineral Aghire[
Etan[\ri mecanice: Roseal Odorheiu Secuiesc

Organe de asamblare: Subex Bac\u

Furnizori de energie: S.C. Electrica Muntenia Sud S.A.

Furnizori de gaze: S.C. Distrigaz Sud S.A.

Furnizori de ap\ cald\: S.C. RADET S.A.

Furnizori de ap\: S.C. Apa Nova S.A.
-Principalii furnizori externi sunt:

Burgmann Industries GmbH (garnituri de etansare mecanica [i accesorii), SKF Eurotrade AB (rulmen]i), VEM Motors Thurm GmbH (motoare electrice), Utraco Holland B.V. (fero-aliaje), Huttenes Albertus (carboluxon–praf de c\rbune), T.D.B.S. Handels GmbH (laminate), Shabum International Ltd (pl\cu]e amovibile [i accesorii de prindere),  SAER Elettropompe S.R.L. (motoare electrice submersibile), Vesuvius Deutschland GmbH (dopuri din ceramic\ pentru oale turnare), GOK GmbH Co.KG (sârm\ pentru metalizare [i accesorii), Lafarge Svenska Hoganas AB (ciment refractar), Aturia Pompe (motoare electrice), Frank&Schulte in Austria (font\ de `nalt\ puritate), Flowserve BV (garnituri de etansare mecanic\), Inpro/Seal Europe (lagare de bronz).

1.1.4.b. Principalii concuren]i ai societ\]ii sunt toate firmele produc\toare de pompe centrifuge.

Firme concurente din România:

· care comercializeaz\ pompe produse de firme str\ine (reprezentan]e [i distribuitori):

SC ALPHA POMPE SRL, DANEX CONSULT SRL, SC HIDROTICA SRL, HIDROTEKNIKA SRL, MULTIGAMA TECH SRL

· care produc [i comercializeaz\ pompe

-MECANEX Boto[ani

Firme concurente din str\in\tate: 

ITT Industries–SUA, GRUNDFOS-Danemarca, FLYGHT-Suedia, INGERSOLL DRESSER-Germania, WARMAN SUA-Germania, KSB-Germania, WEIR-Anglia, SULZER-Germania, FLOWSERVE Corporation - Germania), ENSIVAL-Belgia, KUBOTA-Japonia,  HOWDEN-Africa de Sud,  STERLING-Germania, WELLO-Germania, RUHR PUMPEN-Germania, RHEINHUTTE-Germania, NIJHUIS-Olanda, KIRLOSKAR-India, GUINARD –Fran]a, OCHSNER–Austria, OSNA–Germania, VOGEL–Austria, EMU– Germania, CAPRARI–Italia, SVEDALA–Suedia, VARISCO–Italia, WILO– Germania, LEISTRITZ–Germania, ABEL–Germania, ABS– Germania, EBARA – Japonia, ATURIA–Italia, HAMMELMANN–Germania, PEME–Fran]a, STORK–Olanda, SIHI–Germania

1.1.5.Evaluarea aspectelor legate de angaja]ii/personalul societ\]ii comerciale 

Num\rul angaja]ilor la data de 31.12.2005:
1304


Raporturile dintre manager [i angaja]i `n cursul anului 2005 au fost  

bune, neexistând conflicte de munc\, greve, etc.

Grad de sindicalizare: 68%


2. Activele corporale ale societ\]ii comerciale


 2.1. Societatea Comercial\ îsi desf\[oar\ activitatea productiv\, comercial\, integral la  sediul central - strada Ziduri  Mosi nr.25, sector 2, Bucuresti.


S.C. AVERSA S.A. este un produc\tor de pompe cu un grad ridicat de integrare. Un puternic colectiv de ingineri realizeaz\ cercetarea [i proiectarea pentru produsele AVERSA. Cercetarea se desfasoar\ `n ateliere speciale unde se urm\resc noi solu]ii constructive, realizarea unor parametri hidraulici superiori cât [i a unor tehnologii moderne pentru execu]ia subansamblelor. Aceste activit\]i se desf\[oar\ cu ajutorul instala]iilor speciale, cum ar fi cele de vizualizare a curgerii fluidelor, de simulare pe model, pentru prelucrarea datelor folosindu-se calculatoare electronice.


Studiul zgomotelor [i vibra]iilor agregatelor de pompare se realizeaz\ `n laboratoare speciale.


S-au proiectat peste 140 de familii de pompe, fiecare cuprinzând o multitudine de variante constructive pentru pompe centrifuge `n consol\, `n dublu flux `n consol\ sau `ntre lag\re, multietajate orizontale sau verticale, submersibile, monobloc, cu inel de lichid, cu palete culisante, cu canal lateral, pentru cele mai diferite condi]ii de presiune, temperatur\ [i de natura  fluidului vehiculat. Proiectarea se realizeaz\ `n acord cu standardele interna]ionale API, ANSI, ASME, ASTM, DIN, BS, sau cu standardele na]ionale aliniate la cele interna]ionale.

Activit\]ile de produc]ie sunt organizate `n fabrici [i sec]ii pe domenii, astfel: sectorul cald, prelucrari mecanice, asamblarea [i testarea pompelor, repararea [i `ntre]inerea utilajelor, scul\rie, service [i asisten]\ tehnic\.


Capacitatea cuptoarelor de topire este de circa 12.000 tone lichid pe an, utilizarea acesteia fiind de circa 50%.

Principalele utilaje pentru activitatea sectorului cald sunt prezentate mai jos:

Utilaj
Capacitate
Anul fabricatiei

Cuptoare cu inductie pentru elaborarea fontei
0,4; 2; 3,5; 6,3; (tone)
1977 – 1980

Melanjoare cu canal inductor
5; 15 (tone)
1977 – 1980

Cuptor electric cu arc
1,5 tone
1980

Cuptor INDUCTOTERM ELPHIAC
2x2,1 tone
1994

Linie automata de formare SINTO
30(40 (forme/ora )
1977

Linie automata de formare si turnare DISAMATIC 2013MK5
250 - 350 (forme/ora)
1993

Ciocane pneumatice de forja
150; 200; 500 (kgf )
1975 – 1982


Linia automat\ de formare [i turnare DISAMATIC func]ioneaz\ f\r\ rame, cu un sistem vertical de alimentare. Dimensiunile maxime ale pieselor turnate sunt 400mmx600mm, iar greutatea maxima este de 20kg. Calitatea pieselor produse pe aceast\ linie permite unit\]ii s\ creasc\ considerabil vânzarea de subansamble (`n mod special la export) pentru alte sectoare industriale. Aceast\ linie va contribui la cre[terea eficien]ei [i calit\]ii produc]iei de pompe de uz general.


Prelucr\rile mecanice, construc]iile mecanice, asamblarea, testarea parametrilor mecanici si hidraulici, protectia si ambalarea produselor se realizeaz\ `n Fabrica de Pompe. 


Prelucr\rile prin aschiere se efectueaz\, `n func]ie de seria de fabrica]ie [i/sau tipul reperelor, pe masini - unelte cu comand\ numeric\ (strunguri, ma[ini de rectificat, centre de prelucrare) sau pe ma[ini-unelte clasice. Majoritatea acestor masini au fost fabricate si instalate in anii 1975 - 1989.

Principalele utilaje performante pentru prelucrarea prin aschiere:

Utilaje
Tip
Nr.

buc.
Anul de fabricatie

Strunguri cu comanda numerica
16K20/EEN

licen]a Gildemeister)
12
1986-1989

Masina de rectificat cu comanda numerica
KUN250
1
1987

Centre de prelucrare verticale/orizontale
CPV2/YBM90

(licen]a YASDA)
2+3
1988-1989

Masini de alezat si frezat cu comanda numerica
WHN13

(TOS Varnsdorf)
2
1989

Masini de frezat prin copiere
STARAG
1
1978

Strunguri verticale
SC1250-4000
10
1970-1978

Ma[in\ de echilibrare dinamic\
Schenk / CEMB

(provenien]\ Italia)
1

1
1972-1996


Utilizarea ma[inilor - unelte este in medie de 68%.


S.C. AVERSA dispune de o fabric\ de oxigen cu o capacitate de 200.000 Nmc pe an, care a fost instalata in 1990. Gradul de utilizare a capacitatii la aceast\ instalatie este de circa 60%.


Pentru turnarea pieselor se utilizeaz\ controlul automat al compozi]iei sarjelor prin instala]ii spectrale. ~n timpul prelucr\rii pieselor cât [i `n final se fac controale nedistructive `n func]ie de tehnologia de realizare a piesei: radiografie cu raze X, lichide penetrante, pulberi magnetice, ultrasunete.


Toate pompele fabricate de AVERSA sunt testate `n standurile special amenajate pentru `ncerc\ri `n sarcin\, computerizate pentru colectarea si exprimarea grafic\ a rezultatelor ob]inute. Se realizeaz\ astfel m\surarea parametrilor energetici, testele mecanice, testele de zgomot [i vibra]ii `n urma c\rora produsele primesc atestarea calit\]ii lor. 

~n standurile de prob\ se `ncearc\ simularea unor condi]ii speciale ale instala]iei de la beneficiar: presiuni `n aspira]ie, NPSH necesar, tura]ii variabile, instala]ii auxiliare, vehicularea lichidelor `nc\rcate cu particule abrazive etc.

~n aceste standuri se pot m\sura debite pân\ la 20.000 m3/h [i se pot `ncerca pompe ac]ionate de motoare electrice pân\ la puterea de 2.000 Kw. Toate `ncerc\rile se desf\[oar\ conform normelor de asigurare a calit\]ii cât [i a normelor interna]ionale.


Societatea comercial\ este atestat\ pentru fabrica\ie `n sistemul de asigurare a calit\]ii specific echipamentelor pentru centrale nucleare tip CANDU [i este certificat\ `n cel prevazut de I.S.O. 9001 / 2000 [i preg\te[te implementarea sistemului de management de mediu (I.S.O. 14001/1997).


2.2. Gradul de uzur\ variaz\ `ntre 48% [i 83%.

2.3. Probleme legate de dreptul de proprietate asupra activelor corporale:


In baza Legii nr. 10/2001 au fost depuse in termen legal doua notificari:

a.) La data de 08.02.2002 s-a depus o notificare cu nr. 392 de catre doamnele Voinescu Elena si Boldur Voinescu Ligia Rodica Ileana, acestea revendicând drepturile imobiliare ale “Intreprinderii Metalurgice Dumitru Voina Societate Anonima Româna”, bunuri trecute in patrimoniul S.C. AVERSA S.A. cu ocazia nationalizarii (Legea nr. 119/1948). Au prezentat acte doveditoare din punct de vedere al calitatii de mostenitor si acte incomplete pentru proprietatile in cauza. In urma hotaririi nr. 15/14.12.2005 a Consiliului de administratie s-a emis decizia nr.38/24.01.2006 prin care se propune acordarea de despagubiri in conformitate cu legea nr. 247, titlul VII/2004, deoarece nu este posibila acordarea in natura sau prin bunuri compensatorii.

b.) în ziua de 12.02.2002 cu nr. 719 s-a depus o notificare de catre doamna Radulescu Valencia, cu privire la un imobil (teren si cladire) situat intre b-dul Ferdinand nr. 123 si str. Popa Lazar nr. 12-14, solicitând o despagubire apreciata de emitent la 600.000.000 lei vechi. In urma hotaririi nr. 15/14.12.2005 a Consiliului de administratie s-a emis  decizia nr. 37/24.01.2006 prin care notificarea este respinsa, ca nefondata. 


3. Pia]a valorilor mobiliare emise de societatea comercial\

Ac]iunile societa]ii AVERSA S.A. sunt tranzac]ionate pe pia]a RASDAQ.

Capitalul social (mii lei): inreg. la Oficiul Reg. Comertului 166.581.600 la data de 22.12.1999
Actiuni: Valoare nominala (mii lei)  25

              Numar   6.663.264
             -actiuni nominative:     6.663.264

Structura actionariatului la data de 26.04.2006:

Nr. Crt.
Denumire acţionar
%
Numar actiuni

1
Persoane fizice
24,43
1627510

2
Persoane juridice, din care:

 -straine

- SIF BANAT-CRISANA
9,30

3,93

1,29
619694

262000

85685

3
Autoritatea pentru Valorificarea Activelor Statului
66,27
4.416.060


TOTAL
100,00
6.663.264


Situa]ia dividendelor cuvenite in ultimii 3 ani :
DIVIDENDE
2002

(mii lei)
2003

(mii lei)
2004

(mii lei)

TOTAL,  din care
902.047
-
-

F.P.S.
543.175
-
-

ACTIONARI
358.872
-
-

4. Conducerea societ\]ii comerciale `n cursul anului 2005


4.1.Consiliul de Administra]ie:

-Matei Gheorghe 


Pre[edinte Consiliu de Administra]ie [i 

Director general (pân\ `n 12.09.2005)

-Constantin Barna Stelic\

Pre[edinte Consiliu de Administra]ie [i 

Director general (din 13.09.2005)

-Popovici Constantin Teodor
Membru Consiliu de Administra]ie (pân\ `n 







05.2005)

-}u]uianu Hristudor

Membru Consiliu de Administra]ie (pân\ `n 







05.2005)

-Ilie Ion



Membru Consiliu de Administra]ie (pân\ `n 







05.2005)

-Iliescu Daniel


Membru Consiliu de Administra]ie (din 05.2005)

-Borbath Istvan


Membru Consiliu de Administra]ie (din 05.2005)

-Antonie Ion



Membru Consiliu de Administra]ie (din 05.2005)

-Dr\goicea Mihai 


Membru Consiliu de Administra]ie


4.1.b) Nu este cazul.


4.1.d) Nu este cazul.


4.2.Conducerea executiv\ a fost asigurat\ `n anul 2005 de urm\toarea echip\:

Ing. Matei Gheorghe
Director General (pân\ `n 12.09.2005)

Ing. Constantin Barna Stelic\
Director General (din 13.09.2005)

Ing. Ciocârdel Sorin 
Director  Tehnic [i de Produc]ie

Ec.  Ionu]  Maria
Director Buget Finan]e (pân\ `n  10.2005)

Ec. Catrina Elena
Director Buget Finan]e (din 10.2005)

Ing. Ni]\ Corneliu
Director Marketing 

5. Situa]ia financiar contabil\

    
5.a. Elemente de bilant          







31.12.2003

mii lei
31.12.2004

mii lei
31.12.2005

RON

Elemente patrimoniale




A.   Active imobilizate – TOTAL

I. Imobilizari necorporale

II. Imobilizari corporale

III. Imobilizari financiare

B.   Active circulante – TOTAL

din care:

I. Stocuri 

II. Creante

III. Investitii financiare pe termen scurt

IV. Casa si conturi la banci

C. Cheltuieli in avans

D. Datorii ce trebuie platite intr-o perioada de un an

E. Active circulante nete, respectiv datorii curente nete

F. Total active minus datorii curente

G. Datorii ce trebuie platite intr-o perioada mai mare de un an

H. Provizioane pentru riscuri si cheltuieli

I. Venituri in avans
171.838.645

-

163.062.335

8.776.310

383.224.308

164.546.960

204.123.495

-

14.553.853

2.212.960

346.422.506

39.014.762

210.773.487

4.364.933

-

79.920
165.456.376

-

155.978.905

9.477.471

425.226.689

207.036.489

191.332.806

-

26.857.394

467.398.472

869.468.002

23.157.159

188.563.585

-

-

49.950
15.684.893

-

14.674.052

1.010.841

40.093.897

23.940.503

15.540.580

-

612.814

-

114.498.640

-74.807.177

-59.124.282

-

-

1.998

J. Capital si rezerve

I. Capital

II. Prime de capital

III. Rezerve din reevaluare

IV. Rezerve

V. Rezultatul reportat

VI. Rezultatul exercitiului financiar

 Capitaluri proprii TOTAL

  Capitaluri TOTAL
166.581.600

-

3.296.629

18.413.274

15.999.915

2.117.136

206.408.554

206.408.554
166.581.600

-

3.296.629

18.609.551

1.705.273

-1.629.468

188.563.585

188.563.585
16.658.160

-

329.663

1.860.955

-46.732.267

-31.240.793

-59.124.282

-59.124.282


5.b.

  Contul de profit si pierderi                                                              




31.12.2003 –mii lei
31.12.2004-mii lei
31.12.2005 RON

Venituri din exploatare, din care

   Cifra de afaceri neta
677.065.770

457.089.404
672.200.234

492.854.771
54.241.735

40.106.716

Cheltuieli de exploatare
673.417.098
673.283.602
85.356.000

REZULTATUL DIN EXPLOATARE




Profit
3.648.672
-
-

Pierdere
-
1.083.368
31.114.265

Venituri financiare
6.909.736
1.811.701
43.475

Cheltuieli financiare
7.690.842
1.374.676
170.003

REZULTATUL FINANCIAR




Profit
-
437.025
-

Pierdere
781.106
-
126.528

REZULTATUL CURENT




Profit
2.867.566
-
-

Pierdere
-
646.343
31.240.793

Venituri extraordinare
-
-
-

Cheltuieli extraordinare
-
-
-

REZULTATUL EXTRAORDINAR
-
-
-

                             Profit
-
-
-

                             Pierdere
-
-
-

TOTAL VENITURI
683.975.506
674.011.935
54.285.210

TOTAL CHELTUIELI
681.107.940
674.658.278
85.526.003

REZULTATUL BRUT AL EXERCITIULUI




                              Profit
2.867.566
-
-

                              Pierdere
-
646.343
31.240.793

Impozit pe profit
750.430
983.125
-

REZULTATUL NET AL EXERCITIULUI




                              Profit
2.117.136
-
-

                              Pierdere
-
1.629.468
31.240.793

5.c. Cash flow:












-mii lei-


ELEMENTE LUATE IN CALCUL
SUME



2003
2004
2005

+/-
Rezultatul net al exercitiului
+2.117.136
-1.629.468
-31.240.793

+
Amortizari si provizioane incluse in costuri
+10.435.431
+10.617.821
1.067.872

-
Variatia stocurilor
+47.964.732
+42.489.529
3.236.854

-
Variatia creantelor
+75.004.678
-12.790.689
-3.592.701

+
Variatia furnizorilor si clientilor creditori
+61.548.933
-22.541.923
8.702.621

=
Flux din activitatea de exploatare (A)
-48.867.910
-43.252.410
-21.114.454

-
Variatia activelor imobilizate
+1.171.810
-6.382.269
-860.745

=
Flux din activitatea de investitii (B)
-1.171.810
+6.382.269
860.745

+
Variatia imprumuturilor si datoriilor asimilate
-
-
-

+
Variatia altor datorii
+65.949.353
+541.222.486*)
19.251.653

=
Flux din activitatea financiara (C)
+65.949.353
+541.222.486
19.251.653

-
Variatia altor elemente de activ
+2.212.960
+465.185.512
-46.739.847

+
Variatia altor elemente de pasiv
-20.720.858
-26.863.292
-47.810.717

=
Flux de numerar din alte activitati (D)
-22.933.818
-492.048.804
-1.070.869


Flux de numerar total (A+B+C+D)=D2-D1
-7.024.185
+12.303.541
-2.072.925


Disponibilitati la inceputul perioadei (D1)
21.578.038
14.553.853
2.685.739


Disponibilitati la sfarsitul perioadei (D2)
14.553.853
26.857.394
612.814

~


















ANEXA 3

SITUATIE REPARTIZARE DIVIDENDE

EMITENTUL:  SC AVERSA SA BUCURESTI

Anul
Profit net total (mil.lei)
Dididende total (mil.lei)
Data AGA (dividend)
Data referinta AGA
Dividend NET (lei/actiune)
Perioada si modalitatea de distribuire a dividendului

2000


5.554.855
1.804.051
10.04.2001
02.04.2001
Persoane fizice
260
Numerar sau ordin de plata






Persoane juridice
243,65
Numerar sau ordin de plata

2001


4.435.692
1.381.789
10/11.04.2002
25.03.2002
Persoane fizice
200
Numerar sau ordin de plata






Persoane juridice
187,59
Numerar sau ordin de plata

2002


2.052.891
902.047
14/15.04.2003
25.03.2003
Persoane fizice
129
Numerar sau ordin de plata






Persoane juridice
123
Numerar sau ordin de plata

2003
2.117.136
-
22.04.2004
07.04.2004
-
-


2004
-
-
27.05.2005
20.05.2005




2005
-
-
24.07.2006
29.06.2006
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